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REZANI KYSLIKEM - METODA TEPELNEHO DELENI MATERIALU
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Rezdni kyslikem se zafadi mezi tfi nejpouzivanéjsi metody tepelného déleni materidll (spolu a plazmovym a laserovym
fezdnim). Ze vsech téchto tii metod ma fezdani kyslikem nejdelsi s nejbohatsi historii a z toho plyne také nejvice praktic-
kych aplikaci. V témér kazdé strojirenské vyrobé se Ize potkat s nékterou z variant fezdani kyslikem - ruéni nebo strojni.
Zatimco ale plazmové a laserové technologie dnes nalézaiji stdle nova uplatnéni a vyvoj v téchto oborech postupuje
rychle kupfedu, v oblasti fezani kyslikem je pro inovace zédsadniho charakteru stéle méné prostoru, stdle obtiznéji se zde
hledaji témata doposud nevyzkousend. Vyvoj postupuje zejména v oblasti fezacich trysek, kde diky dokonalejsim systé-
mum vedeni hoidku se stéle vice uplatiiuji trysky rychlofezné a vysokovykonné dosahujici nejvyssich feznych rychlosti pfi

vynikajici kvalité fezu.

Rezéni kyslikem je relativné jednoduchd
metoda, jejiz podstatou je spalovani fezaného
materidlu (pfedehfatého nahtivacim plame-
nem na zapalnou teplotu) v proudu kysliku.
Produkty spalovani — oxidy (FeO, Fe,0s, Fe;0,)
jsou pak vyfukovany kyslikem z mista fezu ve
formé strusky. Z béZné pouZivanych kon-
strukénich materidld jsou fezatelné kyslikem
pouze nelegované a nizkolegované oceli prak-
ticky vSech tloustek, ve zvlastnich piipadech
Ize pouzit specidlnich postupt (kyslikové kopi, praskové Tezani).
Proces fezéni kyslikem v nejvétsi mite ovliviiuje nékolik zékladnich
faktort:

= fezany materidl (typ, kvalita, stav povrchu),

= fezaci zafizeni (tryska, hotak, vedeni hotaku),

= kyslik (tlak, pratok, ¢istota),

= hotlavy plyn (typ, tlak, pritok).

KYSLIK

Jak jiz bylo uvedeno, podstatou technologie je spalovani fezaného
materialu kyslikem. Vlastnosti dodavaného kysliku jsou tedy pro opti-
malni vysledek rozhodujici. Minimalni potiebna Cistota rezaciho
kysliku je 2,5 (99,5 %). Vyznamny vliv ma ¢istota kysliku na vystupu
z tlakové lahve, svazku tlakovych lahvi ¢i kryogenniho zasobniku,
trysky (Cistota nesmi byt sniZzena v pribéhu transportu potrubnim
a hadicovym systémem k trysce). Casto byva podceriovana rovnéz
skutecnost, Ze uroven tlaku fezaciho kysliku (hodnoty — dle doporu-
¢eni vyrobcee fezaci trysky) musi byt ne na vystupu ze zdroje média,
ale pfimo na fezaci trysce. Jiz zminované vysokovykonné trysky
vyzaduji pri fezani nekterych tloustek tlaku vice nez 10 bar, cemuz
musi odpovidat cely systém zasobovani. Optimalnich hodnot ¢istoty,
tlaku a pratoku kysliku 1ze doséhnout pouze pomoci dobfe dimenzo-
vaného zdroje kysliku (lahev, svazek, zasobnik) a transportniho
systému (potrubi, hadice, redukéni a uzaviraci ventily).

HORLAVE PLYNY
Hotlavy plyn je pfi technologii fezani kyslikem nutny pro zahtati
materidlu na zapalnou teplotu. Volba typu hoilavého plynu je zavisla
prevazné na pozadavcich provozovatele technologie. Je mozné sledo-
vat nékolik kritérii: maximalni vykon fezani (rychlost nahfevu na
zapalnou teplotu, Yeznad rychlost, schopnost propaleni, ..), kvalitu
Tezné plochy pro véechny bézné fezané tloustky materiald. Ve vét$iné
piipadd je optimalnim vysledkem vysoka kvalita fezu pti dosazeni co
nejvétsi rychlosti fezani, v piipadé kratsich fezi a ¢astych propali pak
také vysoka rychlost zahtati materialu na zapalnou teplotu a moznost
propéleni co nejvetsi tlouStky materidlu bez nutnosti predvrtani.
NejpouZzivangj$im a z uvedenych hledisek nejvyhodnéjsim hoflavym
plynem je acetylén. Opravnénost jeho pouZiti dokazuji nasledujici
grafy, které zobrazuji porovnani ti nejvyznamnéjsich vykonovych
charakteristik riznych hoflavych plynu. Jako zdroj acetylénu piipadaji
v Uvahu pouze jednotlivé tlakové lahve nebo svazky tlakovych lahvi.
Velikost zdroje je potieba dimenzovat vzhledem k maximalné mozné
okamzité spotiebé. Pro jednotlivé tlakové lahve o vnitinim objemu
40 1 nebo 50 1 a prti teploté v lahvi 15°C plati, Ze kratkodobé (max.
10 min.) Ize odebirat mnozstvi o pritoku 1 m®* hod, stfednédobé
(cca. 1 sména) 0,5 m*/hod. a trvale pouze 0,35 m*/hod.
Spole¢nost Air Liquide, nejvétsi svétovy producent technickych
plynt, pusobi na ¢eském trhu od roku 2001 jako dodavatel kysliku,
acetylénu, plynli pro svarovani v ochrannych atmosférach a pro
ostatni technologie svarovani a déleni materidli, véetné systému
dodavek (kryogenni zasobniky, tlakové stanice, potrubni rozvody, ...).
Nové nabizi také Siroky sortiment zafizeni pro svafovani a fezani
materidll, véetné automatizovanych svatfovacich systému a zatizeni
pro kyslikové a plazmové Tezani. Nabizi zékazniklim komplexni
teSeni technologie fezani kyslikem, po¢inaje dodavkou zafizeni, pres
technické plyny a spotiebni materidl aZ po technické poradenstvi
o jednotlivych produktech lze ziskat pfi kontaktu s obchodnimi
zastupci.

Martin Roubicek
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